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12.000 0,25 10 38 8.000 8.000 0,5 15
if 12.000 0,25 10 38 8.000 8.000 0,5 15
I 12.000 0,25 10 38 8.000 8.000 0,5 15
12.000 0,25 10 38 8.000 8.000 0,5 10
&M 10000 | 021 9 38 7.000 | 8.000 0,4 10
4am 10.000 0,21 9 38 7.000 8.000 0,4 10
- 10.000 0,21 6 38 7.000 8.000 0,5 10
10.000 0,21 10 38 7.500 8.000 0,5 10
20 10.000 0,21 7 38 7.500 8.000 0,3 10-20
m 10.000 0,21 4 38 7.500 8.000 0,5 5
- 10.000 0,21 6 38 7.500 8.000 0,5 5-10
- 10.000 0,21 6 38 7.500 8.000 0,5 5-10
- 10.000 0,21 45 38 8.000 8.000 0,5 10
- 10.000 0,21 35 38 6.000 8.000 0,5 5
- 7.000 0,15 3 38 5.000 8.000 0,5 5
6.000 0,13 25 38 7.500 8.000 0,5 5
- 7.500 0,16 35 38 5.000 8.000 0,5 5
- 7.500 0,16 35 38 5.000 8.000 0,5 5
Schruppen
_ - 7.500 0,16 3 38 5.000 8.000 0,5 5-10
Schruppen/Schlichten:
Schnittgeschwindigkeit - 7.500 0,16 3 38 5.000 8.000 0,5 5-10
(Ve.) (m/min): 3014
6.500 0,15 3 38 4500 8.000 0,45 5-10
Werkzeugtyp:
Schlichtfraser d=80 mm - 10000 | 0,21 8 38 8.000 | 8000 05 10
Umdrehungen (n) (1/min): 1200
- 10.000 0,21 35 38 6.000 8.000 0,5 5
Werkzeug (d) (mm): 80
Lefise | 10.000 0,21 4 38 5.000 8.000 0,5 5
Anzahl der Zahne: 4




