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NEUKADUR O-Paste blau AF

Allgemeines

Mischungs -
verhaltnis:

Einsatzgebiete

Verarbeitung

sollte

Verarbeitungszeit

Lieferform

Lagerfahigkeit

NEUKADUR O-Paste blau AF ist ein flllstoffhaltiges, hochviskoses
Epoxidoberflaichenharz. Sie ergibt mit dem NEUKADUR Harter

O-Paste blau AF eine harte, hochabriebfeste, sehr schwer bearbeitbare
Oberflache, welche jedoch nicht sprdde ist. Mit NEUKADUR Harter

O-Paste blau AF ergibt sich eine langere Verarbeitungszeit als mit
NEUKADUR Harter BWS.

Mit Harter BWS werden gut chemikalienbestandige Oberflachen erzielt.

Mit dem NEUKADUR Harter GF ist ein Vergul3 mit der NEUKADUR O-Paste
blau AF moglich.

100 Gew.-Teile NEUKADUR O-Paste blau AF
10 Gew.-Teile NEUKADUR Harter O-Paste blau AF oder Harter BWS

GielRereimodelle, Aufschraubmodelle, Formplatten, Kernkasten,
Kopiermodelle, allgemeine Lehren und allgemeiner Werkzeugbau.

Vor dem Einmischen des Harters ist die O-Paste gut aufzurtihren. Nach
griindlichem Vermischen von Harz und Harter mit einem kurzhaarigen Pinsel
aufstreichen oder vergiel3en. Eine weitere Schicht soll aufgebracht werden,
sobald die Oberflache angeliert aber noch leicht klebrig ist. Dieser Zustand ist
temperaturabhangig und wird bei Raumtemperatur je nach Hartertyp

nach ca. 60 Minuten bzw. ca. 40 Minuten erreicht.

Vor der Vermischung auf griindliche Homogenisierung von Harz und Harter
achten. Dies gilt insbesondere nach Lagerung und/ oder Transport bei
niedrigen Temperaturen. Die Material- und Umgebungstemperatur

ca. 20° C betragen.
Die Gebrauchsdauer ist temperaturabhéngig und betragt bei Raumtemperatur

und einer Ansatzmenge bis 500 g mit Harter O-Paste blau AF ca. 35 Minuten,
mit Harter BWS ca. 20 Minuten.

Arbeitspackungen

NEUKADUR O-Paste blau AF 500 ¢ 1000 g

NEUKADUR Harter O-Paste blau AF oder 5049 100 g
Harter BWS

Bei 18 - 25 °C in verschlossenen Originalgebinden 1 Jahr.




NEUKADUR
O-Paste blau AF

NEUKADUR
Harter O-Paste blau AF Harter BWS

NEUKADUR

Eigenschaften im Anlieferungszustand

Farbe blau bernstein bernstein
Dichte g/cm?® ca. 1,6 ca. 0,95 ca. 0,95
Viskositat mPa-s (20 °C) thixotrop ca. 250 ca. 3.800
Eigenschaften der Mischung
Mischungsverhéaltnis Gew.-Teile 100 10 10
Mischviskositat (20 °C) mPa-s geschmeidig streichfahig streichfahig
Verarbeitungszeit (20 °C)
100 g Minuten ca. 35 ca. 20
1000 g Minuten ca. 30 ca. 15
Gelierzeit (1 mm/ 20 °C) Minuten ca. 60 ca. 40
Hartungszeit
(1 mm/ 20 °C) Stunden 18-24 14 -18
Daten des ausgehérteten Produktes - 7 Tage bei RT
Shore D-Harte DIN 53505 Punkte ca. 80
Dichte DIN 53479 glcm?® ca.1,5
Zugfestigkeit DIN 53455 N/mm? 30-35
E-Modul aus Zugversuch DIN 53457 N/mm? ca. 7.500
Biegefestigkeit DIN 53452 N/mm? 80 - 90
Druckfestigkeit DIN 53454 N/mm? 110- 120
Kugeldruckharte 30" DIN 53456 N/mm? 150 - 170
Schlagzahigkeit DIN 53453 kJ/m? 5-7
Formbestandigkeit in der DIN 53458 °C ca. 90
Warme nach Martens
Warmeleitfahigkeit DIN 52612 W/K-m 0,5-0,6
Lineare Warmedehnzahl VDE 10°K™* 35-40

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer
Kenntnisse. Sie befreit den Kunden / den Anwender jedoch nicht von der eigenen Prufung der von uns gelieferten Produkte auf
deren Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen
aulRerhalb unserer Kontrolimoglichkeiten und liegen daher ausschlielich im Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa
bestehende Schutzrechte Dritter sind zu berucksichtigen. Wir gewaéhrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach
MaRgabe unserer Allgemeinen Geschéftsbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und
gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter.
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