Girrbach

Technisches Datenblatt

Ncukadur VG SP 5

mit Neukadur Harter SP 6

Allgemeines NEUKADUR VG SP 5 ist eine durch spezielle Fullstoffe (mineralischer und
metallischer Natur) angereicherte Vergulimasse auf Epoxidharzbasis.

Mit dem NEUKADUR Harter SP 6 entsteht nach der Aushartung ein harter, jedoch
noch bearbeitbarer, hochwarmefester (nach Temperung) Formstoff.

Das NEUKADUR VG SP 5 - System zeichnet sich durch eine gute FlieRfahigkeit aus
und kann ohne Oberflachenschicht eingesetzt werden.

Die Hartung erfolgt bei Raumtemperatur. Die Endeigenschaften stellen sich durch
Warmebelastung bezw. Temperung ein.

Mischungs- 100 Gew.-Teile NEUKADUR VG SP 5
verhaltnis 7 Gew.-Teile NEUKADUR Harter SP 6
Einsatzgebiete Das NEUKADUR VG SP 5 - System ist flir den Bau von Spritzgul3formen

und hochbelastbaren Vakuumformen geeignet.

Verarbeitung Vor jeder Entnahme ist die Harzkomponente grindlich aufzuriihren, da die
Moglichkeit des Fullstoffabsetzens besteht. Eine behutsame aber intensive
Einmischung der Harterkomponente gewahrleistet eine optimale Benetzung
und vermeidet Lufteinschlisse. Es empfiehlt sich, die angemischte
GielRharzmasse vor dem Verguf 10 - 15 Minuten ruhen zu lassen, damit evtl.
eingearbeitete Luft entweichen kann.

Hinterfullung bzw. Kernherstellung.

Das NEUKADUR VG SP 5 - System laf3t sich mit Aluminiumfillstoff

z.B. Aluminiumgrie® MR 7 (Rundkorn 1-2 mm) oder Aluminium-
Spriuhgrield K 12 (spatzig 0,6-1,2 mm) zur Herstellung einer giel3fahigen /
stampffahigen Masse anftillen.

Gewichtsverhaltnis 1 : 0,6 - 0,8 = giel3fahig
Gewichtsverhaltnis 1 : 0,8 - 1,0 = stampffahig

Verarbeitungszeit Die Verarbeitungszeit ist temperaturabhangig und betragt bei
20 °C und einer Ansatzmenge von 1000 g ca. 60 Minuten.

Lieferform NEUKADUR VG SP 5 10 kg Gebinde
NEUKADUR Harter SP 6 0,7 kg Gebinde
Lagerfahigkeit NEUKADUR Harter SP 6 kann bei Temperaturen unter 15 °C kristalisieren. Durch

Erwarmen auf ca. 40 °C verflUssigt sich dieser wieder, ohne Veranderung der
Eigenschaften.
Bei 18 - 25 °C in verschlossenen Originalgebinden 6 Monate.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte
Dritter. Dies befreit den Verarbeiter nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte und die Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung
und Verarbeitung der Produkte erfolgen aufierhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte
Dritter sind zu berlicksichtigen. Wir gewéhren die einwandfreie Qualitat unserer Produkte, die mit den jeweiligen Spezifikationen tbereinstimmen. Wir (ibernehmen keine Verantwortung fiir
Schaden oder Unfélle bei der Verwendung unserer Produkte. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten.
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NEUKADUR NEUKADUR

VG SP 5 Harter SP 6
Eigenschaften im Anlieferungszustand
Farbe schwarz transparent
Dichte (20°C) g/cm3 ca.2,8 0,9
Viskositat (20°C) mPas ca. 400.000 ca. 800
Eigenschaften der Mischung
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile 100 7
Mischviskositat (20°C) mPas ca. 30.000
Verarbeitungszeit
1000 g (20 °C) Minuten ca. 60
Hartungszeit Stunden ca. 24
je nach Schichtstarke
Shore D-Harte Entwicklung
nach 24 Stunden DIN 53505 Punkte ca. 85
nach 72 Stunden DIN 53505 Punkte ca. 87

Folgende Temperung ist zu empfehlen, Langsames Aufwarmen, dann je 2 Std. bei 60/80/ 120/ 150 °C.
Ist dieses nicht mdglich, werden zur Erreichung annadhender Eigenschaften (langsames Aufwarmen) 3 Std. bei
120 °C oder 6 Std. bei 80 °C oder 12 Std. bei 60 °C vorgeschlagen.

Daten des ausgeharteten, Produktes - getempert

Dichte DIN 53479 g/cm3 ca. 2,7
Shore D-Harte DIN 53505 Punkte ca. 90
Zugfestigkeit DIN 53455 N/mm2 ca. 50
Bruchdehnung DIN 53455 % 0,3-0,4
E-Modul aus Zugversuch DIN 53457 N/mm2 ca. 9.800
Druckfestigkeit N/mm? DIN 53453 N/mm2 ca. 180
Warmebestandigkeit DIN 53458 °C ca. 150
nach Martens

Warmeleitfahigkeit DIN 52612 W/Km ca.0,7
Lineare Warmedehnzahl VDE 10-6 K-1 ca. 35
(ohne Flillstoff Alu)

Lineare Warmedehnzahl VDE 10-6 K-1 ca. 30
(mit Fullstoff Alu)

Linearer Schwund mm/m ca. 0,1

(Prufkérper 500 x 20 x 25)

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte
Dritter. Dies befreit den Verarbeiter nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte und die Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung
und Verarbeitung der Produkte erfolgen auflerhalb unserer Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte
Dritter sind zu berticksichtigen. Wir gewéhren die einwandfreie Qualitat unserer Produkte, die mit den jeweiligen Spezifikationen lbereinstimmen. Wir libernehmen keine Verantwortung fiir
Schaden oder Unfalle bei der Verwendung unserer Produkte. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten.
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