Pobrthan Hanschaumsysiom altropol

Dichte 150 kg/m3

Haupteigenschaften Anwendungen
e hand- und maschinenverarbeitbar e Bauteile fiir industrielle Anwendungen
e cinsetzbar in unbeheizten Formen e Hinterfutterungen

® Integralschaum
e geringes Gewicht

Eigenschaften im unvernetzten Zustand 20 °C (ca. Werte)

NEUKADUR NEUKADUR
PU RF 150 Komp. A PU RF 150 Komp. B
Farbe bernstein braun
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile 100 110
Mischungsverhaltnis Volumen-Teile 100 90
Dichte g/cm?3 1,03 1,22
Viskositat mPa-s 1.000 200
Eigenschaften der Mischung bei 20 °C (ca. Werte)

Mischviskositat mPa-s 600
Startzeit Sekunden 60
Abbinde- / Fadenzugzeit Minuten 4
Steigzeit Minuten 7
Klebfrei Minuten 9
Dichte frei geschidumt kg/m?3 150
Expansionsverhalten fach 6,6

Verarbeitungshinweise
Die NEUKADUR PU RF 150 Komp. A vor der Verarbeitung intensiv aufrihren.

Beim Handansatz zuerst die Komponente A in den Mischbehalter geben. Nach Zugabe der Komponente B den Ansatz
grindlich durchmischen und sofort vergieRen.

Zum Durchmischen eignet sich am besten ein schnelllaufender Rithrer mit ca. 1000 U/min. Ideal ist die Verarbeitung mit einer
2 Komponenten Niederdruckmaschine.

Die Material- und Verarbeitungstemperatur sollte mindestens 20 °C betragen.
Die Produkte sind stark feuchtigkeitsempfindlich.

Nach jeder Entnahme die Behalter sorgféltig dicht verschlielRen.

Die Formen fir Hartintegralteile vor der Harzinjektion auf 45 - 50 °C erwdrmen.
Fir freigeschdumte Anwendungen ist eine Vorwarmung nicht notwendig.

Es dirfen nur Formen verwendet werden, die fir Hartschaumanwendungen geeignet sind (Druckformen), denn es entstehen
sehr hohe Driicke beim Aufschdumen des NEUKADUR PU RF 150 Komp. A/NEUKADUR PU RF 150 Komp. B.
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Beispiel einer Handverarbeitung fir eine 10 |-Form
0,750 kg NEUKADUR PU RF 150 Komp. A und 0,825 kg NEUKADUR PU RF 150 Komp. B ca. 15 - 20 Sekunden griindlich
vermischen. In eine ca. 10 | grofRe Form fiillen und die Form schlieRen.

Ergebnis: Schaum mit einer Dichte von ca. 150 g/I.

Durch erhéhte Eintragsmengen sind auch Schaume mit einer Dichte von z.B. 200 - 400 g/I moglich.

Topfzeitverlangerung mit NEUKADUR PU RF 150 VZ

Die Verarbeitungszeit ist durch Mischung des NEUKADUR PU RF 150 Komp. A mit NEUKADUR PU RF 150 VZ individuell
verlangerbar. Wir empfehlen allerdings, maximal eine 2 : 1 Mischung aus NEUKADUR PU RF 150 Komp. A und NEUKADUR PU
RF 150 VZ (+ NEUKADUR PU RF 150 Komp. B) zur Topfzeitverldngerung zu verwenden, um auch die angegebene Dichte frei

geschaumt zu erzielen. Die Topfzeit verlangert sich um ca. 20 — 25 Sekunden.

Eine 1 : 1 Mischung aus NEUKADUR PU RF 150 und NEUKADUR PU RF 150 VZ mit NEUKADUR PU RF 150 Komp. B kann auch
verwendet werden, dann steigt aber die Schaumdichte um ca. 30 %. Die Steigzeit dieser 1: 1 Mischung verzogert sich um ca.
45 Sekunden.

Wir empfehlen, nicht mehr als 50 % NEUKADUR PU RF 150 VZ einzusetzen.

Auf keinen Fall kann NEUKADUR PU RF 150 VZ allein mit NEUKADUR PU RF 150 Komp. B verwendet werden.

Das Mischungsverhéltnis von NEUKADUR PU RF 150 VZ mit NEUKADUR PU RF 150 Komp. B ist ebenfalls 100 : 110.

Trennmittel finden Sie auf unserer Homepage unter http://www.altropol.de/produkte/weitere-produkte/trennmittel

Lieferform

NEUKADUR PU RF 150 Komp. A 1kg 5 kg 25 kg 214 kg
NEUKADUR PU RF 150 Komp. B 1,1kg 5,5 kg 27,5 kg 250 kg
NEUKADUR PU RF 150 VZ 1kg

Lagerung

Wir empfehlen, das Material in fest verschlossenen Originalgebinden bei Temperaturen von 20 - 25 °C zu lagern. Bei
entsprechender Lagerung kann das Material innerhalb der auf den Etiketten angegebenen Haltbarkeit verwendet werden
(die ersten 2 Ziffern der Chargen-Nr. ergeben die Woche, die 3. Ziffer das Jahr).

VorsichtsmaBnahmen
Anhand der aktuellen Sicherheitsdatenblatter, welche physikalische, 6kologische, toxikologische und andere sicherheits-
bezogene Daten enthalten, kann sich der Anwender Uber die sichere Handhabung und Lagerung der Produkte informieren.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit den Kunden
/ den Anwender jedoch nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auRerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschieRlich im
Verantwortungsbereich des Verarbeiters. Etwa bestehende Schutzrechte Dritter sind zu berlcksichtigen. Wir gewahrleisten die einwandfreie Qualitat
unserer Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen- und
gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblitter.
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